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เทอรมินอล และการตอใชงาน  
 

 

 



ปุมกด และสวนประกอบหนาเครือ่ง 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. จอแสดงผลคาที่วัดได  ( PV ) 

2. จอแสดงผลคาที่ตองการควบคุม หรือ Set point ( SV ) 

3. จอแสดงตัวเลข Step ที่กําลังทํางาน  ( MAP6A ) หรือแสดงชุด PID ( MAC6A ) 

4. จอแสดงตัวเลข Pattern ที่กําลังทํางาน ( MAP6A ) หรือคา SV ท่ีเลือกไว ( MAC6A ) 

5. LED แสดงสถานะการทาํงาน 

6. บารกราฟ แสดงการทํางาน 

7. คียสวิทชตาง ๆ ประกอบดวย 

7.1   ปุม RUN  กดคาง 3 วินาที เพื่อการสั่งใหเครื่องทํางาน 

7.2    ปุม MENU กดเพื่อเขาปรับเปลี่ยนคาพารามิเตอรในโหมดการทํางานตาง ๆ 

7.3      ปุม SHIFT   สําหรับการเลื่อนหลัก ในการต้ังคาตัวเลข 

7.4    ปุม DOWN   สําหรับการลดคาตัวเลข ในการต้ังคา 

7.5           ปุม UP  สําหรับการเพิ่มคาตัวเลข ในการต้ังคา 

7.6   ปุม ENT  สําหรับการยืนยันคา  และเมื่อกด 3 วินาที เพื่อเขาสูโหมดการต้ังคาแบบ STEP 

7.7           ปุม PTN   สําหรับการเขาเมนู Pattern  

7.8           ปุม STEP  สําหรับการเขาเมนู การต้ังคา STEP  



การต้ังคาโปรแกรม 
 

1. 

*** หมายเหต ุ โหมด PROGRAM คือการควบคุมแบบ STEP   
  โหมด FIX   คือการควบคุมแบบท่ัว ๆ ไป 

 

การเปลี่ยนโหมด การทํางานระหวาง โหมด PROGRAM และ โหมด FIX ( เฉพาะรุน 

MAP6A ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. 
 
กด 

การตั้งคาการควบคุมแบบ STEP Control 

    คาง 3 วินาที , จอบนแสดง PROG ( เปนการเขาโหมดการต้ังคาแบบ STEP ) 
 

 

 

 

 

เลือกโหมดการทาํงาน ( จอลาง ) 

- ProG 
- FIX 

 



กด                       เพื่อเลือกการต้ังคา Pattern 1,2,3,4,5,6,7,8, ALL   ดังรูป 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
กด     เพื่อเขาสู การต้ังคาแตละ STEP 

กด     เพื่อเขาสู การกําหนดคาในสวนแตละ Pattern 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

     
 
 
 
 
 
 

กด  MENU  3  วินาที  
เพ่ือกลับสูหนาจอปกต ิ



2.1 
 

การกาํหนดรูปแบบของเวลา และการกาํหนดจาํนวนของ Pattern  ท่ีตองการใชงาน 

- เลือก Pattern  เปน ALL   ดังรปู 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กาํหนดรูปแบบหนวยเวลาท่ีใช 

กําหหนดจาํนวน Pattern  ท่ีตองการใชงาน 



 

2.2 
- เลือก Pattern  ท่ีตองการต้ังคา 

การตั้งคาพารามิเตอรตาง ๆ ในแตละ Pattern 

( ตัวอยางขางลางนี้ เปนการต้ังคาใน Pattern 1 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กําหหนดจุดเร่ิมตนของคาท่ีเร่ิมการควบคุมแบบ Step 

-    SV   คือ เริ่มตนอุณหภูมิการ STEP  ตามคาที่กําหนดไวใน  StSV  ( คือคาที่กําหนดที่

พารามิเตอรตัวถัดไป ) 

-   PV  คือ เริ่มตนอุณหภูมิการ STEP ตามคาที่อานไดที่จอแสดงผล โดยมีเงื่อนไขวา   

ถาอุณหภูมิที่จอแสดงผล ( PV ) มากกวา คา Set point ของ STEP 1 จะเปนผลทําให

กระโดดขามไปทํา STEP 2 ทันที 

 

 

กําหนดคาเร่ิมตนของ STEP  

ในการณีที่เลือกรูปแบบจุดเริ่มตนของ STEP เปนแบบ SV   ผูใชงานสามารถ

กําหนดคาที่ตองการไดที่สวนนี้ 

กําหนดจาํนวน STEP ท่ีตองการใช ( ตัวอยางคือ Pattern  1  ) 



 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.3 
- เลือก Pattern  ท่ีตองการต้ังคา STEP  ( ตัวอยางนี้เปนการต้ังคา STEP ของ Pattern 1 ) 

การตั้งคาพารามิเตอรในแตละ STEP 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กําหนดจาํนวนรอบในการวนซ้าํ 

กําหนดคาท่ียอมรับได 

ใชงานเมื่อเวลาหมดแลว แตคาอุณหภูมิยังไมถึงคา Setpoint ท่ีตองการ  จะทําให  

ตัวควบคุมรอ จนกวาไดคาท่ียอมรับได แลวจึงทํา STEP  ถัดไปได 

ตัวอยางเชน  กําหนดคา เปน 1   และคา Set point  STEP 1 คือ 100   

นั้นหมายความวา ถาเวลาหมดแลว แตอุณหภูมิยังไมถึงคาที่ตองการ ตัวควบคุมจะ

รอจนกวาคาที่ไดเทากับ 100-1 คือ 99  แลวจึงสามารถทํา STEP  ถัดไปได 

กด            ในสวนของ Pattern  ท่ีตองการกําหนดตั้งคา STEP 

เลือก STEP ท่ีตองการตั้งคา 



 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตั้งคา Setpoint  ท่ีตองการในแตละ STEP 

ตั้งคาเวลาในแตละ STEP 

กําหนดกลุม PID สําหรับการควบคุม 

ปกติใหกําหนดไวท่ี 1 



 

 

การตั้งคา MODE การควบคุม 

กด   MENU   คาง 3 วินาที เพื่อเขาโหมดตาง ๆ 

 
1. 

 

การตั้งคา MODE 1   :  โหมดการตั้งคาการควบคุม 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กด MENU  คาง 3 วินาที 

กําหนดรูปแบบการ LOCK  การเขาแกไข 

1  :   LOCK  ปุม RUN 

2  :   LOCK  ปุม RUN  และการเปลี่ยนคา Set point 

กําหนดคา Set point ตํ่าสุดที่สามารถปรับต้ังได 

กําหนดคา Set point สูงสุดที่สามารถปรับต้ังได 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กําหนดคาใหบารกราฟ เปลี่ยนแปลงตามคาท่ีกําหนด  

ปกติใหกําหนดเปน  OUT 1 

ต้ังคาระดับความสวางของ LED  

ต้ังคาระดับความเขมของ LED  

กําหนดใหจําคาเมื่อไฟดับ 

*** ใหต้ังเปน ON   *****  

เลือกชุดการใชงานของ PID 

*** ใหกําหนดเปน 1 เสมอ ***  



 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

2, การตั้งคา MODE 2   :  ตั้งคาอินพุท 

 

  

 

 

 

 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

กําหนดคาอัตราการสุมขอมูล  

ต้ังคาชดเชยอุณหภูมิ  

ต้ังคา Gain  ของอินพุท  

*** ใหกําหนดเปน 0.000  เสมอ )  



 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

คาต้ัง Filter หรือหนวงเวลาการเปลี่ยนแปลงของจอแสดงผล  

กําหนดชนิดของอินพุทโพรบ 

*** อางอิงตารางที ่                   

เลอืกหนวยในการแสดงผล                     

กําหนด Cold junction  สําหรับงานสอบเทียบ 

  ***  เลือกเปน  INT *** 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กําหนดคาสเกลทางดานตํ่าของอินพุท 

กําหนดคาสเกลทางดานสูงของอินพุท 

กําหนดรูปแบบทศนิยมในการแสดงผล 

กําหนดคาแสดงผล PV ตํ่าสุดที่สามารถแสดงผลได 

กําหนดคาแสดงผล PV สูงสุดที่สามารถแสดงผลได 



 

3, การตั้งคา MODE 3   :  การตั้งคาการทํางานเอาตพุต 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตัวอยาง การตั้งคา MODE 3 ในสวนของ PID 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

MODE 3  สามารถกําหนดกลุม PID ไดทั้งหมด 8 ชดุ 

สามารถเขาถึงโปรแกรมไดตาม รูปแสดงขางลาง 

การต้ังคา P ( Proportion Band ) 



 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

การต้ังคา I ( Integral Time ) 

การต้ังคา D ( Derivative Time ) 

การต้ังคา Manual Reset  

การต้ังคาชวงตัดตอเอาตพุตดานตํ่า 

*** กรณีควบคุมแบบ ON-OFF Control ( คา P = OFF ) ** 

การต้ังคาชวงตัดตอเอาตพุตดานสูง 

*** กรณีควบคุมแบบ ON-OFF Control ( คา P = OFF ) ** 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

การตั้งคารูปแบบการควบคุมเอาตพุต 1 

 

 

 

 

 

 

  

การต้ังคาเปอรเซนตการจายเอาตพุตดานตํ่า 

การต้ังคาเปอรเซนตการจายเอาตพุตดานสูง 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแบบการทํางานของ  dF-Lo และ dF - Hi 

 

 

   

 

 

กําหนดเวลา Soft Start  ของเอาตพตุ 1  เมื่อเปดเครื่องครั้งแรก 

กําหนดคาบเวลาการตัดตอของเอาตพตุ 

เลือกรูปแบบการควบคุมของเอาตพุต 

RA : Heating    

DA : Cooling 
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Measuring range 

Thermocouple 

Character ℃  Centigrade   Fahrenheit Ｋ  Kelvin 

 －５０．０ ～ １７６０．０ －５０．０ ～ ３２００．０ ２２０．０ ～ ２０３０．０

 －２７０．０ ～ １３７０．０ －４５０．０ ～ ２５００．０ ０．０ ～ １６４０．０

 ０．０ ～ ８００．０ ０．０ ～ １５００．０ ２７０．０ ～ １０７０．０

 －２００．０ ～ ４００．０ －３００．０ ～ ７００．０ ７０．０ ～ ６７０．０

 ０．０ ～ ３００．０ ０．０ ～ ６００．０ ２７０．０ ～ ５７０．０

 －２００．０ ～ １２００．０ －３２０．０ ～ ２２００．０ ７０．０ ～ １４７０．０

 ０．０ ～ ６００．０ ０．０ ～ １１００．０ ２７０．０ ～ ８７０．０

 －２７０．０ ～ ４００．０ －４５０．０ ～ ７００．０ ０．０ ～ ６７０．０

 －２７０．０ ～ １０００．０ －４５０．０ ～ １８００．０ ０．０ ～ １２７０．０

 －５０．０ ～ １７６０．０ －５０．０ ～ ３２００．０ ２２０．０ ～ ２０３０．０

 －２００．０ ～ ４００．０ －３００．０ ～ ７００．０ ７０．０ ～ ６７０．０

 －２７０．０ ～ １３００．０ －４５０．０ ～ ２３００．０ ０．０ ～ １５７０．０

 ０．０ ～ １８２０．０ ０ ～ ３３００ ２７０．０ ～ ２０９０．０

 ０．０ ～ ２３２０．０ ０ ～ ４２００ ２７０．０ ～ ２５９０．０

 ０．０ ～ １３９０．０ ０．０ ～ ２５００．０ ２７０．０ ～ １６６０．０

RTD 

 －２００．０ ～ ８５０．０ －３００．０ ～ １５００．０ ７０．０ ～ １１２０．０

 －２００．００ ～ ３００．００ －３００．０ ～ ６００．０ ７０．００ ～ ５７０．０

 －１００．００ ～ ３００．００ －１５０．０ ～ ６００．０ １７０．０ ～ ５７０．０

 －１００．００ ～ ２００．００ －１５０．０ ～ ４００．０ １７０．０ ～ ４７０．０

 －１００．００ ～ １００．００ －１５０．００ ～ ２００．００ １７０．０ ～ ３７０．０

 ０．００ ～ ２００．００ ０．０ ～ ４００．０ ２７０．０ ～ ４７０．０

 ０．００ ～ １００．００ ０．００ ～ ２００．００ ２７０．０ ～ ３７０．０

 －５０．００ ～ ５０．００ －６０．００ ～ １２０．００ ２２０．００ ～ ３２０．００

 －２０．０００ ～ ３０．０００ ０．００ ～ １００．００ ２５０．００ ～ ３００．００

 －２００．０ ～ ５００．０ －３００．０ ～ ９００．０ ７０．０ ～ ７７０．０

 －２０．０００ ～ ３００．００ －３００．０ ～ ６００．０ ７０．００ ～ ５７０．０

 －１００．００ ～ ３００．００ －１５０．０ ～ ６００．０ １７０．０ ～ ５７０．０

 －１００．００ ～ ２００．００ －１５０．０ ～ ４００．０ １７０．０ ～ ４７０．０

 －１００．００ ～ １００．００ －１５０．００ ～ ２００．００ １７０．００ ～ ３７０．０

 ０．００ ～ ２００．００ ０．０ ～ ４００．０ ２７０．０ ～ ４７０．０

 ０．００ ～ １００．００ ０．００ ～ ２００．００ ２７０．０ ～ ３７０．０

 －５０．００ ～ ５０．００ －６０．００ ～ １２０．００ ２２０．０ ～ ３２０．００

 －２０．０００ ～ ３０．０００ ０．００ ～ １００．００ ２５０．００ ～ ３００．００

Liner input 

 －１００ ～ １００

 ０ ～ １００

 ０ ～ ５０

 １０ ～ ５０

 ０ ～ ２０

 －１０ ～ １０

 ０ ～ １０

ｍＶ 

 －１０ ～ １０

 ０ ～ １０

 ０ ～ ５

 １ ～ ５

 ０ ～ ２

 －１ ～ １

 ０ ～ １

Ｖ 

 ０ ～ ２０

 ４ ～ ２０
ｍＡ 

Scaling 

－２００００～３２０００ 

 

Span 

１０～５００００ or less 

 

Decimal point 

Non  ０．１～０．０００１ 

 

User
Cross-Out

User
Rectangle


